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Avant projet Ensemble: Mofevr STRLIG BUREAU DES METHODES
d’Etude de Fabrication [piece: Bston d evichion Document: A.P.EF.
Date: 24 o0 18& Matiere C 55
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CONTRAT DE PHASE Ensemble : M otey ¢ ?'TI RULING e
: s (
Phasede: Tourna ‘! 0 Piece : 1P\ < A on evic Flon DES
Phase NQZQ Matiére : g
- C 5 > METHODES
Nom PROF Date : 24 04 18 |Programme :
Représentation de : Brut / Op / Piece / Surfaces usinée / Cf / Co / Tolérances / Isostatisme...
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LYCEE JEAN MONNET - 47510 Foulayronnes Tél. 05 53 95 19 20

BAC PRO TECHNICIEN D'USINAGE
UIVI Classe Nom : P ROF
FICHE DE s / iE9) Prénom :
DE PRODUCTION

Machine: Touy CN) ¥ aaA

Ensemble: M teoys SH - Cin A

piece: Piston d éwcﬁonl

Matiegre: C D 5

IN' de phase:

N° de programme :MHOL‘l

Dimension du brut: (bairye ¢ 4 o i Nombre de pieces | Nombre de piéces
réalis ées disponibles
Date :.2.4{0,5.{.2.9.!.6? Heure de début: ....H ....mn Heure de fin: ....H ....mn
Piece (635 Cote Cote COTE Cote N° Outil x{()z Valeur de
N A G mini MESUREES MAXI | concerné | L/R La correction
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